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Produkcja

ZINTEGROWANY SYSTEM ERP
DO ZARZADZANIA PRZEDSIEBIORSTWEM

Proces produkcyjny w przedsiebiorstwie wymaga posiadania i doptywu srodkow
produkciji, na ktore sktadajg sie srodki pracy (maszyny, urzadzenia, narzedzia
oraz przedmioty pracy np. surowce). Sprawne zarzgdzanie procesem planowania,
realizacji i rozliczania produkcji pozwoli na efektywne produkowanie wyrobow

wysokiej jakosci.
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Modut Produkcja pozwala na obstuge zaréwno
prostych, jak i zaawansowanych proceséw pro-
dukcyjnych. Wytwarzanie produktow gotowych
moze byc realizowane w oparciu o rozbudowa-
ne karty technologiczne oraz proste receptury
kompletacyjne. Istnieje mozliwos¢ definiowa-
nia i taczenia ze soba dowolnej ilosci obiektow
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Edycja wykresu Gantta pozwala na przesuwanie, rozcigga-
nie lub skracanie paskow oznaczajgcych planowany termin
i czas czynnosci. W zaleznosci od decyzji uzytkownika,
dokonanie zmian skutkuje uwzglednieniem modyfikaciji
w planie produkcji lub automatycznym przeplanowaniem
pozostatych czynnosci.
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do wykonania zlecenia.

(maszyn, ludzi, zespotow itp.), funkcji (realizowanych przez obiekty),
procesow (poszczegolnych technologii produkcji) oraz czynnosci (do
wykonania w ramach technologii).

Dzieki kalendarzom zwigzanym z poszczegolnymi obiektami oraz dodatko-
wymi parametrami opisujgcymi ich wydajnosci, mozliwe jest planowanie
i harmonogramowanie produkcji uwzgledniajgce takze procesy przesto-
jow, zamaowienia i plany sprzedazy oraz aktywne zlecenia produkcyjne.

System umozliwia rejestrowanie przebiegu produkcji wraz z rozszerzo-
ng informacjg o pochodzeniu surowcow, produktow i potproduktow na
poziomie partii. Weryfikuje dostepnosc¢ materiatow, umozliwia wygenero-
wanie zapotrzebowania na brakujace czescii pozwala na automatyzacje
obstugi zlecen.



Kazde zlecenie produkcyjne wyposazone jest w karty pracy pozwalajgce
ewidencjonowac¢ dodatkowe informacje niezbedne dla rozliczenia zle-
cenia i potrzeb ewidencji kadrowo-ptacowej. Wycena produktow moze
odbywac sie w oparciu o state ceny ewidencyjne, koszty bezposrednie
uzytych materiatow (odpowiednie] partii pobranych surowcow) lub we-
dtug szacunkowych kosztow rzeczywistych uwzgledniajgcych surowce,
materiaty pomaocnicze, uzyte urzadzenia, wykonang prace oraz narzuty
(np. koszty state lub naliczane okresowo). Rozbudowany mechanizm
rozliczania produkcji umozliwia przypisywanie kosztow z roznych zrodet,
do wszystkich obiektéw produkcyjnych, w ramach roznych kategorii. Zro-
dtem kosztu przypisanego do produkcji moze by¢ dokument handlowy,
zapis ksiegowy, sktadniki listy wynagrodzen, saldo konta i inne obiekty
kosztowe. Oprocz tego mozna przypisywac koszty nie posiadajgce zrodta,
np. dodatkowe narzuty.

Planowanie i realizacja produkcji wykonywana jest na podstawie tech-
nologii wytworzenia produktu. Technologie stanowig zestaw informacji,
wyczerpujgco okreslajgcych czynnosci wechodzgce w sktad procesu pro-
dukcji dla uzyskania jednego lub wielu produktow. Dla kazdej z czynnosci
mozna zdefiniowac wykaz potrzebnych surowcow do jej wykonania oraz
potproduktow, uzyskiwanych w kolejnych procesach technologii. Karta
technologiczna pozwala na rejestracje kooperaciji, a takze wielu informaciji
0 charakterze pomocniczym i opisowym, z mozliwoscig dotgczania do
niej plikow zawierajgcych rysunki techniczne, specyfikacji surowcow lub
produktow i innych materiatow przydatnych w produkcji. Mozliwe jest
rowniez tworzenie wielu wersji technologii, np. dla okreslonego kontra-
henta, technologii przewidujgcych wykonanie produktow w réznych jego
wariantach oraz tgczenie ze sobg technologii poprzez produkty.

Poza planowaniem catosciowym mozemy rowniez skorzystac z planowania:

* uUproszczonego - system planuje czynnosci produkcyjne bez dobiera-
nia do nich zasobow (pracownikow lub maszyn); na etapie produkcji
mozliwe jest dopisywanie zasobow do czynnosci,

* szczegotowego (na ,waskie gardta" produkcyjne) - podczas uktadania
harmonogramu do czynnosci dobierane sg tylko wybrane przez uzyt-
kownika zasoby (tzw. ,waskie gardta"),

* na okresy planistyczne (tzw. planowanie zgrubne) - dajgce odpowiedz na
pytanie, w jakim czasie jestesmy w stanie otrzymac okreslony produkt.

Oczywiscie kazdy z powyzszych sposobow planowania umozliwia auto-
matyczne przeplanowanie czynnosci, przeplanowanie konfliktow.

Harmonogram czynnosci pozwala na wyswietlanie wykazu planowanych
i zrealizowanych czynnosci, wedtug kryteriow wskazanych przez opera-
tora. Dzieki temu, mozliwe jest zawezenie wyswietlanych czynnaosci iich
realizacji dla wskazanego pracownika, brygady, na okreslony przedziat
czasu lub w podziale na poszczegolne zlecenia produkcyjne.
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Automatyzacja realizacji produkcji jest mozliwa dzieki
wykorzystaniu technologii kodow kreskowych, jak row-
niez przy wykorzystaniu paneli dotykowych na stanowi-
skach produkcyjnych. Taka konfiguracja zapewnia dostep
do informacji z produkcji w czasie rzeczywistym.

Projekty

Comarch CDN XL pozwala ewidencjonowac i za-
rzadzac¢ roznego rodzaju dokumentami w ra-
mach realizowanych projektéw. Wsrod nich
znajdujg sie dokumenty zamowien (zapytania
ofertowe, oferty, zamowienia), dokumenty han-
dlowe i magazynowe oraz obiekty projektowo
- produkcyjne takie jak kosztorysy projektow czy
harmonogramy.
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Kosztorys projektu mozna zdefiniowac bezposrednio

w systemie lub importujgc dane z plikow XML generowa-
nych przez aplikacje kosztorysowe.
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